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Instructiuni de coasere pe materiale textile a benzilor
pentru rame si casete luminoase

1. Calcularea dimensiunii materialului textil necesar pentru taiere

Mai intai, se va calcula elasticitatea materialului, atat pe lungime, cat si pe latime, pentru ca de cele
mai multe ori aceasta nu este la fel pe cele doua directii.

Puneti, de exemplu, o bucatd 2 x 2 m din materialului necesar (simplu, neimprimat), pe o suprafata
pland. O parte va fi fixata (cu ajutorul unei greutati, sau pur si simplu cu propria dvs. greutate - puneti
piciorul de-a lungul marginii), apoi, pe partea opusa se vor nota latimea si lungimea originale.

Pasul urmator presupune intinderea la maxim a materialului pana la punctul in care aceasta nu mai
este posibila, si se vor nota din nou latimea si lungimea. Daca materialul s-a lungit cu 4 cm, de
exemplu, atunci discutam despre o elasticitate de aprox. 2% si alungirea respectiva va fi luata in
calcul pentru a obtine dimensiunile reale ale materialului necesar.

Folositi urmatoarea formula pentru calcularea suprafetei necesare a fi taiata din materialului
textil:

Latimea textilului = Lafimea ramei (masurata de la mijlocul canelurilor din profilul de aluminiu
unde se va fixa banda), la care se aduna de 2 ori latimea benzii ce se va folosi, din care se scade
elongatia materialului pe latime.

Lungimea textilului = Lungimea ramei (masurata de la mijlocul canelurilor din profilul de aluminiu
unde se va fixa banda), la care se aduna de 2 ori latimea benzii ce se va folosi, din care se scade
elongatia materialului pe lungime.

Materialele neprintate au fost deja testate de Berger din punct de vedere al intinderii acestora, insd
datele sunt cu caracter orientativ. De aceea, producdtorul recomandd intotdeauna testarea
individuala, de catre clienfi, a fiecarui material.

Atentie la contractia materialelor dupa printare!

- Contractia materialelor dupa printarea cu cerneluri UV
In cazul imprimarii cu cerneluri UV poate aparea o contractie a materialului in timpul procesului de
uscare al culorilor. Acest aspect trebuie luat in calcul la stabilirea necesarului de material.

- Contractia materialelor dupa procesul de sublimare

In general, textilele se contracta in urma fixarii termice (fie cu calandru, fie in cuptorul printerului).
S-a constatat ca textilele cu o tesatura mai densa sunt mai predispuse la strangere.

Textilele cu un factor mai mare de intindere/elasticitate in lungime se pot micgora suplimentar dupa
fixarea termicad, insa de obicei procesul este reversibil in cateva zile.
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Acest efect post-contractie apare mai ales in cazul calandrelor care lucreaza sub tensiune: elasticitatea
pe lungime a textilului, cauzatd de calandru, se va reduce dupa cateva zile (materialul se va strange la
loc). Acest lucru inseamna ca o elasticitate pe lungime a textilului de 1%, poate duce la o post-
contractie de pana la 1%, in functie de tensiunea aplicata in timpul fixarii termice.

Din aceastd cauza, Berger incearca sa evite o elasticitate pe lungime la produsele sale textile destinate
aplicatiilor pentru rame (ex: Be.tex Display 210, Backlight Satin FR +w)
Cu toate acestea, efectul de post-contractie nu poate fi eliminat in totalitate.

Exemplu de calcul:

- Dimensiunea ramei: 1000 mm x 2000 mm

- Latimea benzii folosite: 14 mm

- Grosimea benzii folosite: 3 mm

- Avem un material textil ce are elasticitatea pe latime de 2%, iar pe lungime de 1.5%

- Latimea materialului textil va fi potrivita pe latimea ramei

Important: Trebuie sa avem grija cum masuram si ce elasticitate ludm in calcul atunci cand rotim
materialul din cauza pozitionarii printului si lungimea acestuia va fi potrivitd pe latimea ramei, in
timp ce latimea textilului se va pune pe lungimea ramei.

Calcularea elasticitatii:
Pe latime: 2% din 1000 mm = 20 mm
Pe lungime: 1.5% din 2000 mm = 30 mm

Calcularea cantitatii de material ce va fi taiata:
Latimea de taiere: 1000 mm + (2 x 14 mm) — 20 mm = 1008 mm
Lungimea de taiere: 2000 mm + (2 x 14 mm) — 30 mm = 1998 mm

2. Coaserea benzii pe materialul textil

Pozitionare: Banda se va aseza sub materialul textil. Astfel, talpa masinii de cusut se va plimba peste
materialul textil i nu peste banda!

Calculati latimea benzii + jumatate din grosimea acesteia.

De exemplu, daca avem o banda cu o latime de 14 mm si o grosime de 3 mm, rezulta:

14 mm+ 1.5 mm= 155 mm

Potriviti banda pe partea din spate, paralela cu marginea materialului textil, la o distanta de 15.5 mm
de colt (poza 1). Se va coase cu ata de poliester, la o distanta de aprox 2-4 mm de margine.

In cazul unui material care se desira mai mult, nu coaseti banda prea aproape de margine. Daci aveti
un material care nu se desira, 2 mm de margine reprezinta o distanta suficienta.

In momentul coaserii benzii, sau si dupi aceea, se poate coase si o bucld de material de aproximativ
25 mm, in coltul din stanga jos, care va va ajuta pe viitor la scoaterea mai usoara a textilului din
rama, in cazul in care se schimba grafica (pozele 2 si 3).
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Poza 1 Poza 2 Poza 3

3. Taierea marginilor

Materialul ramas in plus pe margini se va taia drept, pentru a permite introducerea usoara a textilului
in rama (poza 1).

4. Probleme si solutii

Problema:

Uneori, banda nu aluneca pe suprafata masinii de cusut, fapt ce duce la o cusétura defectuoasa si la
incretirea materialului textil.

Solutii:

1. Ar trebui folositd o masina de cusut industriala. Acestea au o putere mai mare $i aluneca mult mai
usor si cursiv.

2. Ar trebui folosita o talpa de teflon. Aceasta aluneca mult mai usor, peste orice material
(Important: Talpa trebuie sa fie toatd din teflon, nu doar imbracata).

3. Recomandari privind ata si acele de cusut: se vor folosi ata din poliester si ace de cusut nr. 100, 70
sau 80 (nu mai groase de atat!).

Problema:

Materialul textil nu intra in cadru.

Solutii:

1. Materialul ales este prea gros. In mod normal, recomandam banda de 14 mm x 3 mm, care se
potriveste in toate ramele standard existente pe piata (benzile au in mod normal 14x3 mm sau 15x3
mm). Aceasta problema poate aparea cu materialele ce au o greutate mai mare de 300 g/mp, de aceea
recomandam o pre-testare.

2. Profilul are defecte de fabricatie, de exemplu poate fi prea ingust. In acest caz, va rugim si
contactati furnizorul.
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